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�
EL CENTRO LOGÍSTICO. SE ASIENTA EN MADRID SOBRE 170 .000m2  DE 

PAVIMENTO DE HORMIGÓN BRILLANTE CONSTRUIDO POR 

PROSISTEMAS  

UNA NAVE DE ALMACÉN DE 160.000m 2 Y 2 NAVES DE SILOS DE 

10.000m2 

 
Datos generales de la obra  

 
   Tiempo de construcción de la nave: 12 meses 
   Inversión total: 31.000.000,00 € 
   Tiempo total de construcción del pavimento: 4 meses 
 



Prosistemas destinó los medios más vanguardistas en  
cuanto a maquinaria y � equipos se refiere, para 
conseguir los objetivos de producción de este 
impresionante Centro Logístico MECO  en Madrid.  
 
El equipo humano de Prosistemas ha realizado una 
pormenorizada puesta a punto, en nuestras instalaciones 
de O Porriño (Galicia), de los equipos de alta tecnología 
disponibles días antes de la salida hacia la nueva obra de 
Inditex. 

�
Prosistemas se pone en marcha trasladando todos los  
equipos para construir los pavimentos de este 
impresionante Centro Logístico Meco en Madrid.  
 
En el proceso de logística hemos tenido especial cuidado 
en lo relativo al transporte de nuestros equipos y su llegada 
a Meco.�

�
PROSISTEMAS dispone de capacidad técnica y 
constructiva suficiente, asignando los medios 
necesarios para conseguir los objetivos del cliente . 
 
Dos máquinas automáticas, una extendedora y 
compactadora de hormigón guiada por sistema láser de 
última generación, otra la espolvoreadora mecánica  
automática, hacen posible construir diariamente más de 
2.350 m2 de pavimento industrial. 
 
Hasta ahora hemos realizado 19 hormigonados y un total 
de 42.000 m2 de pavimento. Para alcanzar el objetivo 
previsto por la firma textil y PROSISTEMAS faltan 59 hormigonados, es decir, 133.000 m2 de los 
170.000 m2 que será la superficie total de esta nave en Meco - Madrid.�
�

Se está cumpliendo diariamente el Planning en cuant o 
a producción. Es decir, 450/480 m 3 de hormigón diarios 
para una superficie entorno a 2.350 m 2. 
 
Desde las 7 de la mañana hasta las 13 horas del mediodía 
se vierten diariamente aproximadamente de 450 m3 a 480 
m3 de hormigón. Para ello se instaló una planta de 
hormigón móvil en obra con capacidad y una dedicación 
exclusiva para la construcción de este pavimento industrial. 
 
El ritmo de producción del pavimento está contribuyendo de 
forma decisiva a la consecución del Plan General de 

Construcción previsto por la propiedad de 12 meses para esta impresionante obra. 
 
�

1. PROCESO CONSTRUCTIVO DE LOS PAVIMENTOS EN LAS 
NAVES DE ALMACÉN .�



Se está logrando una puesta en obra del hormigón 
mucho más perfecta. 
 
Vista de la EXTENDEDORA-VIBRADORA MECÁNICA 
GUIADA POR SISTEMA LÁSER  con brazo extendedor de 
6,10 m de alcance y recorrido, con un ancho de pasada de 
3,65 m realizando los trabajos de extendido, nivelado y 
compactado del hormigón.  
�

�
La capa de rodadura se controla y dosifica mediante  un 
equipo espolvoreador automático. 
 
Vista del EQUIPO ESPOLVOREADOR MECÁNICO  con 
capacidad de 1.350 kg de capa de rodadura  con un 
alcance y recorrido de 7,00 m de largo por un ancho de 
pasada de 2,00 m, dotado con dosificación automática de 
la capa de rodadura, realizando los trabajos de espolvoreo.  

 
La producción se consigue, vertiendo, extendiendo y  
espolvoreando sobre el hormigón en fresco. 
 
Vista conjunta de la ejecución del vertido directo del camión 
hormigonera, extendido y vibrado con la EXTENDEDORA-
VIBRADORA MECÁNICA GUIADA POR SISTEMA LÁSER  
y ejecución de la incorporación en fresco de la capa de 
rodadura mediante el EQUIPO ESPOLVOREADOR 
MECÁNICO. 

�
Se dispone en esta obra de un sobredimensionado 
equipo de máquinas de acabado. 
 
Un conjunto de fratasadoras y pulidoras especiales, así 
como el novedoso sistema específico de curado empleado, 
facilitan el camino para obtener una buena regularidad 
superficial y el buen aspecto natural deseado en los 
pavimentos.  
 
Vista de uno de los equipos de fratasadoras mecánicas 
equipadas con platos y paletas especiales realizando las 
tareas de fratasado y pulido el pasado jueves 24 de 

agosto. 
�
�
�
�



El sistema de curado es fundamental para conseguir 
altas resistencias superficiales y favorecer el asp ecto 
final del pavimento. 
 
Una vez que se ha terminado de pulir, se procederá en ese 
momento a la realización del pulverizado del agente de 
curado mediante máquina pulverizadora o aplicación a 
rodillo. 
 
Esta operación es fundamental y deberá realizarse lo antes 
posible, evitándose la desecación prematura de la capa de 
rodadura y la consecuente pérdida de resistencia a la 

abrasión. Esta operación es todavía más importante cuando se trata de días o zonas con altas 
temperaturas ambientales.�
  
El brillo natural, una vez más, sigue siendo una im portante novedad  en el mercado de los 
pavimentos industriales que realiza PROSISTEMAS 
 
El brillo natural del pavimento de cemento, unido al color claro, además de mejorar la luminosidad, 
favorece la estancia dentro de la nave, tanto al personal como a los clientes o visitantes, irradiando 
un clima muy acogedor e impactante que mejora el estado de ánimo y aumenta considerablemente 
la productividad. Además reduce muy notablemente los costes de mantenimiento, conservación y 
limpieza. 

 
 

 
 



 
 

 
Dos máquinas automáticas extendedoras y 
compactadoras realizando la puesta en obra del 
hormigón.  
 
Vertido directo del hormigón de la solera, extendido, 
regleado y vibrado superficial del hormigón realizado 
mediante el empleo de doble equipo de extendedoras 
láser. 

�
La producción se consigue vertiendo el hormigón del  
camión directo y extendido con extendedora láser.  
 
Vista conjunta de la ejecución del vertido directo del 
hormigón desde el camión hormigonera, extendido y 
vibrado con la extendedora – vibradora mecánica con 
sistema láser.�

�
El diseño y la ubicación de las juntas han sido 
fundamentales para lograr un buen comportamiento 
del pavimento. 
 
Vista general del replanteo de 400 ml de juntas de 
dilatación y 1.600 uds de  pasadores de acero liso de 
distintos diámetros y longitudes.�

�
Se dispuso de un sistema de colocación de juntas 
ancladas de forma muy rígida a la sub-base y se 
colocaron los pasadores correctamente. 
 
Juntas de HORMIGONADO – CONSTRUCCIÓN tipo MH-S 
conformadas con doble pletina de acero plegado de 3 + 3 
mm de espesor y en forma de diente de lobo, provistas de 
garrotas de anclaje y dotadas de pasadores de acero. 
 
 
 
 

�
 
 

2. PROCESO CONSTRUCTIVO DE LAS SOLERAS  – CIMENTACIÓN  
DE LOS SILOS CON HORMIGÓN REFORZADO CON FIBRA 
DRAMIX RC 80/60 BN DE BEKAERT  PARA APOYO DE LAS 
ESTANTERÍAS AUTOPORTANTES �



Se diseño un hormigón específico armado con 
fibras DRAMIX de BEKAERT  para las soleras 
de los silos de estanterías auto-portantes.  
 
Se construyó una solera  de 30 cm de espesor con 
un hormigón tipo HA-25 con áridos de 39 mm 
aditivado con el súper plastificante Rheobuild 1057 
de BASF Construction Chemicals España, S.A. y, 
con refuerzo tridimensional a base de fibras 
Dramix  tipo RC 80/60 BN de BEKAERT . 

�
�

 



 
 
 

Vista general de la planta móvil de hormigón.  
 
En la imagen a la izquierda, se puede ver las 4 tolvas de 
áridos, en el centro las instalaciones la amasadora 
LIEBHERR con capacidad de 2,25m3, a la derecha 4 silos 
de cemento con capacidad para 100 Tn cada uno. Así 
mismo, dispone de, además del agua de la traída, 2 
depósitos metálicos de reserva con capacidad de 12.000 L 
de agua cada uno. En total 24.000 L. 

�
Planta móvil de Hormigones de ODÓN.  
 
Esta planta de hormigón tiene una capacidad de 
producción real en torno a los 75m3/hora, mezclados por 
vía/amasadora. 
 
Aquí vemos el  proceso de carga de un camión 
hormigonera de 10 m3.�

�
Vista en detalle de la amasadora. 
 
La amasadora tiene doble eje horizontal con una 
capacidad de 2,25 m3 y un sistema de elevación de 
materiales a base de un skip de corto recorrido, lo que 
contribuye a acortar los tiempos de carga. No solo por la 
longitud del mismo, si no, por que a su vez actúa como 
tolva de espera.�

�
Vista de los silos de cemento y de la instalación d e 
depósitos de aditivos montados por la firma BASF Th e 
Chemical Company (antes DEGUSSA bettor mbt). 
 
Se instaló un sistema de depósitos para almacenar los 
diferentes aditivos (plastificantes y superplastificantes) a fin 
de controlar la relación A/C. Como aditivo fundamental se 
incorporó el Rheobuild 1057, en una proporción en torno al 
1% en peso sobre cemento. 
 
 
 

 
�

 
 

3. INSTALACIÓNES PARA LA FABRICACIÓN DEL HORMIGÓN 
MEDIANTE UNA PLANTA MÓVIL INSTALADA EN OBRA DE 
HORMIGONES DEL ODÓN, S.A. �



 
 
 
 
 
 
 
 

Quizá uno de los factores importantes en el diseño del hormigón para la construcción de los 
pavimentos de color gris claro reflectante de esta macro nave fue la necesidad de una buena 
distribución de los áridos finos y gruesos más uniforme de lo normal, por otra parte y a fin de 
reducir la pasta cementosa se decidió usar áridos calizos de gran tamaño (20/40) además de los 
convencionales (4/20). 
 
�
En cuanto a los agregados finos se dispuso de arena de gravera de rio silícea lavada, de tamaño 
(0/5), por lo que respecta al cemento se especificó el tipo CEMII/B-M (P-V) 42,5R de Holcin. 
 
�
Con todas estas especificaciones se están consiguiendo las siguientes ventajas. 
 
�
- Se necesita menos agua y cemento, por el tamaño de los áridos, el mix tiene más tiempo 

abierto de trabajabilidad a pesar de los áridos gruesos. 
�
- Para un contenido de cemento bajo se están obteniendo unas buenas resistencias mínimas a 

compresión y flexotracción. 
�
- Hay muy poca exudación y menos segregación de la normal. 
�
- La fabricación del hormigón, teniendo en cuenta que se está utilizando una amasadora con 

buenos dispositivos electrónicos de control de agua, etc., está siendo muy regular, lo cual 
permite que el proceso de acabado y pulido de la superficie del pavimento sea gradual y 
uniforme, lo que contribuye a lograr un mejor aspecto superficial del pavimento.  

�
- Los aditivos están contribuyendo a reducir la relación A/C consiguiendo una buena puesta en 

obra del hormigón, habida cuenta de que se está utilizando una extendedora láser de gran 
rendimiento y eficaz funcionamiento, a pesar de utilizar un cono bajo, en torno a 6-7 real, 
aunque a efectos de trabajabilidad puede equivaler a 9-10, evidentemente esto contribuye a 
lograr unas buenas resistencias y minimizar el fenómeno de retracción, combado de losas, etc. 

�
�

 

4. BREVE DESCRIPCIÓN DE LOS REQUERIMIENTOS DEL MIX DE 
HORMIGÓN PARA LA CONSTRUCCIÓN DE LOS PAVIMENTOS 
DE COLOR GRIS CLARO REFLECTANTE DE ESTA MACRONAVE. �



 
 

Encofrado de 8 pastillas listas para verter el horm igón.  
 
Vista general de la zona de ejecución de los 8 diferentes 
dados de hormigón confeccionados con distintos aditivos, 
áridos, consistencias, etc… a fin de ajustar la más 
adecuada. 

�
Operación de vaciado del hormigón.  
 
Vertido del hormigón para la ejecución del muestreo y 
observar el comportamiento y características del mismo.�

�
Operación de espolvoreo del endurecedor superficial . 
 
Incorporación sobre el hormigón en fresco de la capa de 
rodadura monolítica superficial en color gris claro 
reflectante especial, en una de las muestras.�

�
Fratasado superficial de la capa de rodadura en tod as 
las muestras. 
 
Iniciación del proceso del fratasado mecánico sobre el 
hormigón en fresco con el endurecedor superficial 
hidratado de color gris claro. 
 
 
 
 

�
 
 
 

5. TESTADO PREVIO DEL HORMIGÓN EN OBRA A FÍN DE 
AJUSTAR LA FORMULACIÓN MÁS ADECUADA ANTES DE 
INCICIA LA CONSTRUCCIÓN DE LOS PAVIMENTOS. �

Produ ctos y  Sistemas Aplicados, S.A. :  Personas de contacto : César Pazos   667 686 570 
PROSISTEMAS        Justino González  637 549 513 
 
As Gándaras de Budiño, s/n 
36475 O Porriño (PONTEVEDRA) 
Tel: (+34) 986 203 912 / 986 203 701   
Fax: (+34) 986 295 221 
e-mail: prosistemas@prosistemas.com   
web: www.prosistemas.com �


